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(57) Abstract: The invention relates to 
a tubular bag comprising a tubular bag 
body and a sealed-in bottom, particularly 
a standing bottom. The bottom is 
comprised of: a) a tubular section made 
of the same materia] as the tubular bag 
body; b) is placed in the tubular bag 
body while being tensioned, and; c) has 
a fin seal oriented in the direction of 
the tubular bag body. The invention 
also relates to a method for producing a 
tubular bag of the aforementioned type 
with the following steps: a) separating 
a tubular section (40) from the tube 
forming the tubular bag body (20); b) 
sealing an open end (90) of the tubular 
section (40) by means of a fin seal (50), 
and; c) placing the sealed tubular section 
end (80) into the tubular bag body (20), 
the sealed tubular section end (80) being 
oriented in the direction of the tubular 
bag body (20), and; d) sealing the edge 
(100) of the tubular section (40) with the 
edge (101) of the tubular bag body (20). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Schlauchbeutel mit einem Schlauchbeutelkorper und einem eingesiegelten 
Boden, insbesondere Standboden, wobei der Boden a) aus einem Schlauchabschnitt aus demselben Material besteht wie der Schlauch- 
beutelkorper; b) unter Spannung in den Schlauchbeutelkorper eingesetzt ist; c) eine in Richtung Schlauchbeutelkorper weisende 
fin-seal-Versiegelung aufweist. Des weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Schlauchbeutels, 
das die folgenden Schritte aufweist: a) Abtrennen eines Schlauchabschnitts (40) von dem den Schlauchbeutelkorper (20) bildenden 
Schlauch; b) Versiegeln eines offenen Endes (90) des Schlauchabschnitts (40) mittels einer fin-seal-Versiegelung (50); c) Einbringen 
des versiegelten Schlauchabschnittendes (80) in den Schlauchbeutelkorper (20), wobei das versiegelte Schlauchabschnittende (80) 
in Richtung Schlauchbeutelkorper (20) weist; und d) Versiegeln des Randes (100) des Schlauchabschnitts (40) mit dem Rand (101) 
des Schlauchbeutelkorpers (20). 
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"Schlauchbeutel mit einem Schlauchbeutelkorper 
und einem eingesiegelten Boden" 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schlauchbeutel mit einem Schlauchbeutelkorper und 
einem eingesiegelten Boden gemafi dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowre 
ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Schlauchbeutels gemaB dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 8. 

5 

Schlauchbeutel der genannten Gattung werden seit einiger Zeit zum Abfiillen und 
Verpacken von festen, pastosen und flussigen Inhaltsstoffen verwendet. Aufgrund 
ihres geringen Gewichts, ihrer in aller Regef kostengiinstigen Herstellbarkeit und 
relativ problemlosen Entsorgbarkeit sind Schlauchbeutel der genannten Art beliebt 
10 und haben sich gegenuber anderen Verpackungen aus Glas, Metall oder Karton auf 
vielen Gebieten durchgesetzt. 

Allerdings weisen bisher ubliche Schlauchbeutel einige Nachteile auf, die ihre Ver- 
wendung in bestimmten Bereichen beeintrachtigen oder beschranken. Hierzu gehort 
15 unter anderem eine geringe Standfestigkeit, deren Nachteil besonders dann zum 
Tragen kommt, wenn der Schlauchbeutel geoffnet ist, so daS bei einem Umfallen, 
respektive Umkippen ein Ausiaufen des Inhalts zu befiirchten ist. 

Dieses Problem wurde in der Vergangenheit vieifach dadurch gelost, daB ein 
20 Schlauchbeutelboden aus einem steifen Material gefertigt und anschlie6end in den 

Schlauchbeutel integriert wurde. Dies fuhrt jedoch zu weiteren Nachteilen. So muBte 
der separate Standboden zunachst aufwendig gefertigt werden. Daruber hinaus 
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wurde das Abfallvolumen durch den steifen Standboden, der selbst nicht fait- oder 
zusammenrollbar war, erheblich vergroBert. 

Ein weiterer Nachteil der Verwendung eines separaten Standbodens, der aus einem 
5 anderen Material als der Schlauchbeutel selbst besteht, ist in einer aufgrund der 
Heterogenitat des Materials bedingten geringeren Recyclingrate begrundet. 

Diesem Nachteil wurde mit einem Standboden begegnet, der aus demselben Mate- 
rial, wie der Schlauchbeutel gefertigt war. Diese Standboden, die in aller Regel V- 
10 Oder W-formig ausgebildet waren, waren jedoch aufwendig in der Herstellung und 
gewahrleisteten wiederum nur eine unzureichende Standfestigkeit. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, einen kostengunstig und 
einfach herzustellenden Schlauchbeutel zur Verfugung zu stellen, der eine Material- 
is heterogenitat bezQglich Schlauchbeutelk5rper und Standboden vermeidet und dar- 
uber hinaus eine erhohte Recyclingrate aufweist. 

Diese Aufgabe wird durch einen Schlauchbeutel mit einem Schlauchbeutelkorper und 
einem eingesiegelten Boden gemaB Patentanspruch 1 oder 2 sowie durch ein 
20 Verfahren zum Herstellen eines solchen Schlauchbeutels gemaB Patentanspruch 10 
bzw. 11 gelost. 

Insbesondere wird die Aufgabe durch einen Schlauchbeutel mit einem Schlauch- 
beutelkorper und einem eingesiegelten Boden, insbesondere Standboden, gelost, 
25 wobei der Boden a) aus einem Schlauchabschnitt aus demselben Material besteht 
wie der Schlauchbeutelkorper; b) unter Spannung in den Schlauchbeutelkorper ein- 
gesetzt ist; und c) eine in Richtung Schlauchbeutelkorper weisende fin-seal-Versie- 
gelung aufweist. 

30 GemaB einer alternativen Ausfuhrungsform wird die Aufgabe durch einen Schlauch- 
beutel mit einem Schlauchbeutelkorper und einem eingesiegelten Boden, insbeson- 
dere Standboden, gelost, wobei der Boden a) aus einem Schlauchabschnitt aus 
demselben Material besteht wie der Schlauchbeutelkorper; b) unter Spannung in den 
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Schlauchbeutelkorper eingesetzt ist; und c) eine nach auBerhalb des Schlauchbeu- 
telkorpers weisende fin-seal-Versiegelung aufweist. 

Der wesentliche Kern der Erfindung liegt darin, daB zur Gewahrleistung einer ko- 
5 stengunstigen und einfachen Herstellbarkeit sowie fur eine gute Recyclingfahigkeit 
bzw. eine hohe Recydingrate des erfindungsgemaBen Schlauchbeutels der Boden 
des Schlauchbeutels aus einem Schlauchabschnitt hergestellt ist, der aus demselben 
Material besteht wie der Schlauchbeutelkorper selbst. Dies bedeutet mit anderen 
Worten, daB der Boden des Schlauchbeutels und der Schlauchbeutelkorper aus 
10 einem Schlauch gefertigt sind, wobei zur Herstellung des Bodens ein Schlauchab- 
schnitt von dem Schlauch abgetrennt wird. 

Der den Boden bildende Schlauchabschnitt wird vor dem Abtrennen oder alternativ 
nach dem Abtrennen an einer offenen Seite mittels einer fin-seal-Versiegelung ver- 
15 schlossen und anschlieBend unter Spannung so in den Schlauchbeutelkorper einge- 
setzt, daB die fin-seal-Versiegelung in Richtung Schlauchbeutelk5rper weist. 

GemaB der vorgenannten alternativen Ausfuhrungsform wird der den Boden 
bildende Schlauchabschnitt so in den Schlauchbeutelkorper eingesetzt, daB die fin- 

20 seal-Versiegelung des Schlauchabschnitts nach auBerhalb des Schlauchbeutelkorpers 
weist. Bei dieser Variante wird der Schlauchbeutelkorper von oben auf den quasi 
becherformigen, den Boden bildenden Schlauchabschnitt aufgesetzt, wobei der den 
Boden bildende Schlauchabschnitt vorzugsweise innerhalb des Schlauchbeutelkor- 
pers zu liegen kommt. Alternativ kann der Schlauchbeutelkorper aber auch in den 

25 becherformigen, den Boden bildenden Schlauchabschnitt eingesetzt sein. Zumindest 
Teilbereiche der jeweils einander zugeordneten Rander des Schlauchbeutelkorpers 
und des Schlauchabschnitts sind umfanglich des Schlauchbeutels miteinander ver- 
siegelt. 

30 Die Variante, den den Boden bildenden Schlauchabschnitt mit einer nach auBerhalb 
des Schlauchbeutelkorpers weisenden fin-seal-Versiegelung vorzusehen, weist 
gegenuber bisher bekannten Schlauchbeutelboden maBgebliche Vorteile auf. Diese 
sind zum einen darin begrundet, daB beim Befullen des Schlauchbeutels oder bei 
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einem Druckaufbau innerhalb des Schlauchbeutels ein nach auBen Stiilpen des 
Bodens nicht mehr moglich ist, da der Boden bei der erfindungsgemaBen Variante 
bereits eine maximale Ausdehnung des Beutelinnenvolumens ermoglicht. Zum 
anderen ist durch diese alternative erfindungsgemaBe becherformige Schlauch- 

5 abschnittbodengestalt das Fullvolumen des Schlauchbeutels bei gleichem Material- 
verbrauch maximiert. Dies ermoglicht zum einen eine leichtere Befullbarkeit der 
Schlauchbeutel als auch eine groBere Variabilitat hinsichtlich der Materialien, die in 
den Schlauchbeutel gebracht werden sollen. So kann der durch diese optimierte 
Ausgestaltung des Fullvolumens erzielte Zusatzraum als moglicher Expansionsraum 

10 fur die Befullung des Schlauchbeutels mit einem ausdehnungsfahigen Fullgut ge- 
nutzt werden. So ist es beispielsweise moglich, den Expansionsraum zunachst zum 
platzsparenden kostengiinstigen Transportieren beispielsweise durch Faltungen zu 
minimieren, wobei eine Expansion nur bei Bedarf stattfindet. Selbstverstandlich 
kann der vergroBerte Schlauchbeutelinnenraum auch unmittelbar mit einer entspre- 

15 chend groBeren Menge an Fullgut versehen werden. 

Durch das Einsetzen des den Boden bildenden Schlauchabschnitts in den Schlauch- 
beutelkorper unter Spannung wird gewahrleistet, daB der Schlauchbeutelboden eine 
weitgehend und im Idealfall runde Form annimmt, da der in den Schlauchbeutelkor- 
20 per eingesetzte Schlauchabschnitt den Schlauchbeutelkorper gleichmaBig radial nach 
auBen drangt, weil eine kreisrunde Form eine bestmogliche Krafteverteilung ge- 
wahrleistet. 

An dieser Stelle sei angemerkt, daB auch ein gleichzeitiges Versiegeln und Abtren- 
25 nen des den Boden bildenden Schlauchabschnitts von dem Schlauch im Umfang die- 
ser Erfindung liegt. Hierbei wird der Schlauch mittels einem Siegelwerkzeug zusam- 
mengepreBt und innen-innen versiegelt und mit einem separaten oder integrierten 
Trenn- oder Schneidewerkzeug so von dem Schlauch abgetrennt, daB ein offener 
den Schlauchbeutelkorper bildender Teil sowie ein geschlossener versiegelter 
30 Schlauchabschnitt resuitieren. 

Da der den Boden bildende Schlauchabschnitt aus demselben Schlauch gebildet ist 
wie auch der Schlauchbeutelkorper selbst, ist vor dem Einbringen des versiegelten 
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Schlauchabschnitts in den Schlauchbeutelkorper ein radiales Aufweiten des 
Schlauchbeutelkorpers vorteilhaft, das so durchgefuhrt wird, dal3 die Aufweitung 
ruckstellbar ist. Nachdem der Schlauchabschnitt mit einem versiegelten Schlauch- 
abschnittende ausreichend weit in den Schlauchbeutelkorper eingebracht worden ist, 
5 wird ein Ruckstellen des Schlauchbeutelkorpers ermoglicht, so dal3 sich dieser eng 
urn den versiegelten Schlauchabschnitt anschmiegt. 

Falls vorgesehen ist, den Schlauchbeutelkorper in vorgenannten becherformigen, 
den Boden bildenden Schlauchabschnitt einzusetzen, wird, vice versa, der den 

10 Boden bildende Schlauchabschnitt in riickstell barer Weise radial etwas aufgeweitet, 
so da6 ein Einbringen des Schlauchbeutelkorpers in den becherformigen Boden- 
schlauchabschnitt moglich ist. Nach dem Einbringen des Schlauchbeutelkorpers wird 
der becherformige Bodenschlauchabschnitt so weit ruckgestellt, daB eine enge An- 
lage zwischen dem den Boden bildenden Schlauchabschnitt und dem Schlauchbeu- 

15 telkorper gewahrleistet ist. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil, der sich aus der Verwendung eines becherformi- 
gen, den Boden bildenden Schlauchabschnitts ergibt, besteht darin, dal3 in diesem 
Fall keine vollflachige Versiegelung der einander zugeordneten Rander des 
20 Schlauchabschnitts und des Schlauchbeutelkorpers notwendig ist. Vielmehr genugt 
es, wenn der Rand des Schlauchabschnitts mit dem Rand des Schlauchbeutelkorpers 
in nur einem Teilabschnitt versiegelt ist. Dieser liegt vorzugsweise in einem von der 
Standflache entfernten Randabschnitt des den Boden bildenden Schlauchabschnitts. 

25 Sofern der Schlauchbeutelkorper innerhalb des becherformigen Bodenschlauchab- 
schnitts angeordnet ist, sorgt des weiteren in gefulltem Zustand des Schlauchbeu- 
tels der innere Druck des Fullgutes, der auf die Wandung des Schlauchbeutels wirkt, 
fur eine enge Anlage des Schlauchbeutelkorpers an dem becherformigen Boden- 
schlauchabschnitt, was wiederum die Standfestigkeit des erfindungsgemaBen 

30 Schlauchbeutels erhoht. 

Der Standboden des erfindungsgemaBen Schlauchbeutels wird somit durch einen 
zweilagig ausgebildeten bodennahen Schlauchbeutelabschnitt gebildet, dessen Ran- 
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der sich aus dem Rand des Schlauchabschnitts und dem Rand des Schlauchbeutel- 
korpers zusammensetzen. ErfindungsgemaB werden diese beiden Rander miteinan- 
der versiegelt, um auf diese Weise den Schlauchbeutel nach unten abzudichten und 
daruber hinaus einen verstarkten, besonders standfesten Bodenabschnitt zur Verfu- 
5 gung zu stellen. 

In Bezug auf den Schlauch, aus dem der den Boden bildende Schlauchabschnitt so- 
wie der Schlauchbeutelkorper gebildet sind, ist der Boden erfindungsgemaB mittels 
einer innen-au6en-Versiegelung in den Schlauchbeutelkorper eingesiegelt. 

10 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist die fin-seal-Versiegelung durch eine 
innen-innen-Versiegelung des Schlauchabschnitts gebildet. Bei dieser Ausfuhrungs- 
form wird der den Boden bildende Schlauchabschnitt auf seiner offenen Seite zu- 
sammengedruckt und unter Zuhilfenahme von Ultraschall oder thermischer Energie 
15 versiegelt und somit verschlossen. Der Vorteil dieser Ausfiihrungsform liegt in der 
Einfachheit des VerschlieBens des Schlauchabschnitts durch eln einfaches Zusam- 
mendrucken und anschlieBendes Versiegeln einer innen-innen-siegelbaren inneren 
Schicht des Schlauchs. 

20 GemaB einer alternativen Ausfuhrungsform ist die fin-seal-Versiegelung durch eine 
auSen-auBen-Versiegelung des Schlauchabschnitts gebildet. ErfindungsgemaB wird 
hierzu ein nachfolgend zu versiegelnder Teil des Schlauchabschnitts zunachst nach 
innen umgefaltet und anschlieBend in der Weise einer fin-seal-Versiegelung ge- 
schlossen. Der erfindungsgemaBe Vorteil liegt darin, daB nach einem Einfuhren des 

25 versiegelten Schlauchbeutelendes der Inhalt des Schlauchbeutels nicht in Kontakt 
mit den erzeugten Schnittkanten kommt. Dies ist insbesondere dann wesentlich, 
wenn sich das Fullmaterial nicht inert gegenuber anderen Lagen eines den Schlauch 
bildenden Laminats verhalt. Durch die vorherige Umstulpung der Schnittkanten 
kommen diese nach einem Einsetzen des versiegelten Schlauchabschnitts in den 

30 Schlauchbeutelkorper auBenseitig des Schlauchbeutels zu liegen und sind einem, 
mSglicherweise aggressiven, Fullmaterial nicht zuganglich und konnen von einem 
solchen nicht angegriffen werden, oder umgekehrt ein Fullmaterial nicht kontami- 
nieren. 
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Dies ist beispielsweise im Falle der Verwendung einer Barriereschicht aus Aluminium 
und einem sauren Fullmaterial auBerst vorteilhaft, die bei herkommlichen Schlauch- 
beuteln durch die Saure angegriffen wiirde. 

5 

Eine solche Barriereschicht kann aus Ethylvinylaikohol (EVOH), Siliziumdioxid (Si0 2 ) 
oder einer Aluminiumfolie ausgebildet sein. In vorteilhafter Weise ist diese Barriere- 
schicht sowohl im Schlauchbeutelkorper als auch im Boden des Schlauchbeutels vor- 
gesehen. 

10 

Der Schlauchbeutelkorper sowie der Schlauchabschnitt sind erfindungsgemaS aus 
einem Schlauch gebildet, der entweder als lap-seal ausgebildet oder schiauchformig 
extrudiert ist. 

15 Der hierln begrGndete Vortei! besteht in einer vollig runden standfesten Form, die 
auf diese Weise fur den Schlauchbeutelkorper, respektive den fertigen Schlauch- 
beutel, moglich ist. 

WIe bereits vorerwahnt sind die Schnittkanten des Schlauchbeutelkorpers und des 
20 Schlauchabschnitts so angeordnet, daB sie nicht mit einem Innenraum des 

Schlauchbeutels in Kontakt stehen, so daB die Schnittkanten von dem Fullmaterial 
nicht angegriffen werden konnen und auf diese Weise beispielsweise eine Barriere- 
schicht dauerhaft ihre Barrierewirkung erhalt. Dies ist insbesondere im Fall der Ver- 
wendung von EVOH ein wesentlicher Vorteil, da EVOH feuchtigkeitsempfindlich ist 
25 und bei Zutritt von Feuchtigkeit seine Barrierewirkung nachlaBt bzw. vollig verloren 
geht. 

ErfindungsgemaB ist das versiegelte Schlauchabschnittende gestaucht und/oder 
winkelig versiegelt. Diese MaBnahme ist vorteilhaft, urn ein Schlauchabschnittende, 
30 das durch die Ausbildung der vorgenannten fin-seal-Versiegelung gegentiber dem 
Schlauchbeutelkorper verbreitert ausgebildet ist, gut und enganliegend mit der fin- 
seal-Versiegelung zuvorderst in den Schlauchbeutelkorper einzubringen. Hierzu wird 
die fin-seal-Versiegelung entlang ihrer Langserstreckung gestaucht, so daB die Sie- 
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gelnaht gefaltet und/oder gewellt vorliegt. Eine alternative Ausfuhrungsform besteht 
darin, den zu versiegelnden Schlauchabschnitt zunachstin der Form des gewunsch- 
ten spateren Durchmessers zu fixieren und dann zu versiegeln. Eine weitere Alter- 
native besteht in einer winkligen Versiegelung der Eckbereiche der fin-seal-Versie- 
5 gelung. 

Wie vorerwahnt, wird die erfindungsgemaBe Aufgabe auch durch ein Verfahren zum 
Herstellen eines Schlauchbeutels mit einem Schlauchbeutelkorper und einem einge- 
siegelten Boden gelost, wobei die folgenden Schritte vorgesehen sind: 
10 a) Abtrennen eines Schlauchabschnitts von dem den Schlauchbeutelkorper 
bildenden Schlauch; 

b) Versiegeln eines offenen Endes des Schlauchabschnitts mittels einer fin-seal- 
Versiegelung; 

c) Einbringen des versiegelten Schlauchabschnittendes in den Schlauchbeutel- 
15 korper, wobei das versiegelte Schlauchabschnittende in Richtung Schlauch- 
beutelkorper weist; 

d) Versiegeln des Randes des Schlauchabschnitts mit dem Rand des Schlauch- 
beutelkorpers. 



20 Des weiteren wird die erfindungsgemaBe Aufgabe durch ein hierzu alternatives 

Verfahren gelost, wobei in Schritt c) das versiegelte Schlauchabschnittende in den 
Schlauchbeutelkorper so eingebracht wird, da(3 das versiegelte Schlauchabschnitt- 
ende nach auBerhalb des Schlauchbeutelkorpers weist. 



25 Es sei an dieser Stelle betont, dal3 erfindungsgemaB der Schritt b) vor dem Schritt 
a) oder gleichzeitig mit dem Schritt a) ausgefijhrt werden kann. 

Weitere Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

30 Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels beschrieben, das 
anhand der Abbildungen naher erlautert wird. Hierbei zeigen: 
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Fig. 1 



eine schematisch dargestellte erfindungsgemaBe Vorgehensweise zur 
Herstellung eines Schlauchbeutels mit Standboden; 



Fig. 2 



eine schematische Darsteilung der Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Schlauchbeutels; 



5 



Fig. 3 



eine schematische Darsteilung eines erfindungsgemaB eingesiegelten 
Standbodens. 



10 In der nachfolgenden Beschreibung werden fur gleiche und gleichwirkende Teile 
dieselben Bezugsziffern verwendet. 

Fig. 1 zeigt eine schematisch dargestellte Vorgehensweise zur Herstellung eines er- 
findungsgemaBen Schlauchbeutels 10, der aus einem Schlauch gefertigt wird. Der 

15 Schlauch ist an einem Schlauchabschnittende 80 mittels einer fin-seal-Versiegelung 
verschlossen, wobei die Enden des Schlauchs vor dem Versiegeln umgestulpt wor- 
den sind, so daB Schnittkanten 60 in Richtung Schlauchabschnitt 40 weisen. Der 
Schlauchabschnitt 40, der durch eine schematisch dargestellte Schnittlinie 90 von 
dem Schlauchbeutelkorper 20 getrennt dargestellt ist, dient der Herstellung des 

20 Bodens 30. 

Fig. 2 zeigt den den Boden 30 bildenden Schlauchabschnitt 40, der nunmehr abge- 
trennt als separates Teil vorliegt. Der Boden 30 wird mit der fin-seal-Versiegelung 
50 zuvorderst in den Schlauchbeutelkorper 20 eingefiihrt, so daB das Schlauchab- 
25 schnittende 80 im Innenraum 70 des Schlauchbeutels 10 zu liegen kommt. Dies wird 
durch den dicken Pfeil in der Mitte der Figur symbolisiert. 

Fig. 3 zeigt schluBendlich eine schematische Darsteilung eines eingesiegelten erfin- 
dungsgemaBen Bodens' 30. Die Versiegelungen sind schematisch durch Schragstriche 
30 angedeutet. Wie zu erkennen ist, ist der Rand des Schlauchabschnitts 100 mit dem 
Rand des Schlauchbeutelkorpers 101 versiegelt. Urn eine bessere Darstellbarkeit zu 
ermoglichen, wurde auf ein unmittelbares Anliegen des Rands 100 des Schlauch- 
abschnitts am Rand 101 des Schlauchbeutelkorpers verzichtet. Es ist eindeutig zu 
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erkennen, daB Schnittkanten 60 sowohl des Schlauchabschnitts 40 als auch des 
Schlauchbeutelkorpers 20 nicht mit dem Innenraum 70 des Schlauchbeutels 10 in 
Kontakt stehen. 

5 An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daB alle oben beschriebenen Teile fur sich 
alleine gesehen und in jeder Kombination, insbesondere die in den Zeichnungen 
dargestellten Details als erfindungswesentiich beansprucht werden. Abanderungen 
hiervon sind dem Fachmann gelaufig. 

io Bezugszeichenliste 



10 


Schlauchbeutel 


20 


Schlauchbeutelkorper 


30 


Boden 


40 


Schlauchabschnitt 


50 


fin-seal-Versiegelung 


60 


Schnittkanten 


70 


Innenraum 


80 


Schlauchabschnittende 


90 


Schnittlinie 


100 


Rand des Schlauchabschnitts 


101 


Rand des Schlauchbeutelkorpers 



30 
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"Schlauchbeutel mit einem Schlauchbeutelkorper 
und einem eingesiegelten Boden" 



Patentanspriiche 

1. Schlauchbeutel (10) mit einem Schlauchbeutelkorper (20) und einem 
eingesiegelten Boden (30), insbesondere Standboden, wobei der Boden (30) 

a) aus einem Schlauchabschnitt (40) aus demselben Material besteht wie 
der Schlauchbeutelkorper (20); 

b) unter Spannung in den Schlauchbeutelkorper (20) elngesetzt ist; und 

c) eine in Richtung Schlauchbeutelkorper (20) weisende fin-seal- 
Versiegelung (50) aufweist. 

2. Schlauchbeutel (10) mit einem Schlauchbeutelkorper (20) und einem 
eingesiegelten Boden (30), insbesondere Standboden, wobei der Boden (30) 

a) aus einem Schlauchabschnitt (40) aus demselben Material besteht wie 
der Schlauchbeutelkorper (20); 

b) unter Spannung in den Schlauchbeutelkorper (20) eingesetzt ist; und 

c) eine nach auBerhalb des Schiauchbeutelkorpers (20) weisende fin-seal- 
Versiegelung (50) aufweist. 

3. Schlauchbeutel nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da B 

die fin-seal-Versiegelung (50) durch eine innen-innen-Versiegelung des 
Schiauchabschnitts (40) gebildet ist. 
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4. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die fin-seal-Versiegelung (50) durch eine auBen-auBen-Versiegelung des 
Schlauchabschnitts (40) gebildet ist. 

5. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Boden (30) eine Barriereschicht aufweist. 

6. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Schlauchbeutelkorper (20) und der Schlauchabschnitt (40) aus einem 
Schlauch gebildet sind, der als lap-seal ausgebildet oder schlauchformig 
extrudiert ist. 

7. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
Schnittkanten (60) des Schlauch beutelkorpers (20) und des 
Schlauchabschnitts (40) so angeordnet sind, daB sie nicht mit einem 
Innenraum (70) des Schlauchbeutels (10) in Kontakt stehen. 

8. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das versiegelte Schlauchabschnittende (80) gestaucht und/oder winkelig 
versiegelt ist. 

9. Schlauchbeutel nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Rand (100) des Schlauchabschnitts (40) mit dem Rand (101) des 
Schlauchbeutelkorpers (20) in nur einem Teilabschnitt versiegelt ist. 
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10. Verfahren zum Herstellen eines Schlauchbeutels (10) mit einem 
Schlauchbeutelkorper (20) und einem eingesiegelten Boden (30), 
gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

a) Abtrennen eines Schlauchabschnitts (40) von dem den 
Schlauchbeutelkorper (20) bildenden Schlauch; 

b) Versiegeln eines offenen Endes (90) des Schlauchabschnitts (40) 
mittels einer fin-seal-Versiegelung (50); 

c) Einbringen des versiegelten Schlauchabschnittendes (80) in den 
Schlauchbeutelkorper (20), wobei das versiegelte 
Schlauchabschnittende (80) in Richtung Schlauchbeutelkorper (20) 
weist; und 

d) Versiegeln des Randes (100) des Schlauchabschnitts (40) mit dem Rand 
(101) des Schlauchbeutelkorpers (20). 

11. Verfahren zum Herstellen eines Schlauchbeutels (10) mit einem 
Schlauchbeutelkorper (20) und einem eingesiegelten Boden (30), 
g e k e nnzeichnet durch die folgenden Schritte: 

a) Abtrennen eines Schlauchabschnitts (40) von dem den 
Schlauchbeutelkorper (20) bildenden Schlauch; 

b) Versiegeln eines offenen Endes (90) des Schlauchabschnitts (40) 
mittels einer fin-seal-Versiegelung (50); 

c) Einbringen des versiegelten Schlauchabschnittendes (80) in den 
Schlauchbeutelkorper (20), wobei das versiegelte 

Schlauchabschnittende (80) nach auBerhalb des Schlauchbeutelkorpers 
(20) weist; und 

d) Versiegeln des Randes (100) des Schlauchabschnitts (40) mit dem Rand 
(101) des Schlauchbeutelkorpers (20). 



12. 



Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

Schritt b) vor Schritt a) oder gleichzeitig mit Schritt a) ausgefiihrt wird. 
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13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeich.net, dafi 

die fin-seal-Versiegeiung (50) durch eine innen-innen-Versiegelung des 
Schlauchabschnitts (40) gebildet wird. 

5 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 

die fin-seal-Versiegelung (50) durch eine auBen-auSen-Versiegelung des 
Schlauchabschnitts (40) gebildet wird. 

10 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 12 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das offene Ende (90) des Schlauchabschnitts (40) vor dem Versiegeln 
umgestuipt wird. 

15 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Schlauchbeutelkorper (20) vor dem Einbringen des versiegelten 
Schlauchabschnittendes (80) radial gedehnt wird. 

20 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das versiegelte Schlauchabschnittende (80) gestaucht und/oder winkelig 
versiegelt wird. 

25 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 

der Rand (100) des Schlauchabschnitts (40) mit dem Rand (101) des 
Schlauchbeutelkorpers (20) in nur einem Teilabschnitt versiegelt wird. 
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